EXTRA FERTIGUNGSLOSUNGEN

Kryogen kuhlen,

Hitze verhindern

KSS — Mit der Kiihlschmierstrategie )Cryolub: von Rother Technologie in Kombination mit

speziellen kryotauglichen Werkzeugen sowie angepassten Bearbeitungsverfahren lassen

sich hochwarme Legierungen und Titan prozesssicher und effizient zerspanen.

ie hohe Festigkeit von
DTitanwerkstoffen fihrt
wahrend der Zerspanung

zu starker Temperatur- und Ver-
schleiBbeanspruchung der Werk-
zeugschneiden. Aufgrund der ge-
ringen Warmeleitfahigkeit des
Materials wird die Hitze nur unge-
nilgend durch die Lamellenspane
abgefiihrt: Es besteht die Gefahr
von Aufbauschneiden und dem
>Verbacken:.

Reiner Rother, Geschaftsfihrer
von Rother Technologie, erklart:
»Werkstoffe wie etwa Titan 5553,
wie es in der Fahrwerksproduktion
von Luftfahrtunternehmen bear-
beitet wird, aber auch das géngige
Ti64 verlangen den eingesetzten
Maschinen und Werkzeugen alles
ab, Moderne Bearbeitungsverfah-
ren wie das trochoide Taumelfra-
sen in Verbindung mit anwen-
dungsoptimierten Tools bringen in
vielen Applikationen gute Ergeb-
nisse.«

Sie geraten jedoch haufig we-
gen falscher Kiihlstrategien an die
Grenzen, obwohl in der Maschi-
nen- und Toolperformance noch
einiges herauszuholen ware. Diese
Potenziale erschlieBt Rother mit
seiner bedarfsorientierten und se-
rienreifen kryogenen Aerosolkih-
lung >ATS Cryolubx,

Mehr Produktivitét

Die Philosophie von Rother lautet:
»Hitze verhindern statt bekamp-
fen<. Hinter der Aerosol-Trocken-
schmierung ATS verbirgt sich ein
feines Aerosol mit Schmierparti-

keln im Mikrobereich. Es wird liber
die Spindel dem Bearbeitungspro-
zess zugefiihrt, durch die IKZ des
Werkzeugs oder extern {iber eine
spezielle Aerosoldiise.

Spindeldrehzahlen von 45000
rpm ohne Entmischung (Wandgl)
des Aerosols sind prozesssicher
realisierbar. Damit sind maximale
Schmierung und optimale Reib-
werte bei sehr geringem Ol-Ver-
brauch {circa 3-25 ml/h) direkt
am Schnitt gewahrleistet. Pro-
zesskritische Temperaturen ent-
stehen laut Rother erst gar nicht.
Zur Prozesskilhlung bei Bearbei-
tung von hochwarmfesten Legie-
rungen sowie Titan wird das Kihl-
gas >Cryolub« zugesetzt.

Es kihlt die Kontaktzone je
nach Bedarf auf bis zu —78 °C ab.
Die Kiihlleistung lasst sich, eben-
so wie die Aerosolséttigung, be-

darfsgerecht bauteil- und materi-
alspezifisch einstellen.

KSS einsparen
Laut Rother [assen sich dank
Cryolub und speziellen kryogen-
taugli¢hen Tools im Gegensatz zur
klassischen Uberflutungskiihlung
die Fertigungskosten drastisch
senken. Die Rolle des Kihl-
schmierstoffes wird bei der Titan-
bearbeitung oftmals unterschatzt,
obwohl KSS-Mittel im Vergleich
zur Uberflutungskithlung nahezu
komplett eingespart und damit
bereits rund 16 Prozent der Ge-
samtherstellungskosten entfallen
— ganz abgesehen von den Ener-
gie-, Lager-, und Entsorgungskos-
ten, die die Uberflutungsstrategie
mit sich bringt.

Reiner Rother erklart: »Rich-
tungsweisend ist die Produktivi-

»nRichtungsweisend ist die Pro-
duktivitiatssteigerung in der
Titanbearbeitung: ATS Cryolub
steigert bei gleicher Werkzeug-
menge das Zeitspanvolumen um

bis zu 70 Prozent.«

Reiner Rother, Geschaftsfihrer von Rother Technelogie

tatssteigerung: ATS Cryolub stei-
gert bei gleichem Werkzeugeinsatz
— je nach Applikation — das Zeit-
spanvolumen um bis zu 70 Pro-
zent und senkt die Bearbeitungs-
zeit pro Bauteil um bis zu 40 Pro-
zent.«

Weitere Vorteile sind laut Ro-
ther: Durch den >Kaltprozess« tre-
ten Aufbauschneiden und Auf-
schweiBungen auf der Werkstiick-
oberflache nahezu nicht mehr auf.
Niedrige Temperaturen schonen
Spindel, Lager und Spannsysteme
der Maschine, Saubere und tro-
ckene Spane reduzieren die Ma-
schinenverschmutzung und opti-
mieren beziehungsweise verbilli-
gen das Recycling.

Dariiber hinaus bleiben die Ar-
beitsplatze sauber, Mitarbeiter,
Ressourcen und Umwelt werden
geschont, Wahrend der »5. Machi-
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Die kryoggme th!schmiemtrategie- »ATS Cryolube von Rother Technologie reizt in
Kembination mit speziellen kryogentauglichen Werkzeugen sowie angepassten
Bearbeitungsverfahran Maschinen- und Teolperformance aus.

ning Innovations Conference —
Neue Fertigungstechnologien in
der Luft- und Raumfahrtc im Pro-
duktionstechnischen Zentrum
Hannover stand hinsichtlich der
These von Jens Grafls, Vizeprasi-
dent Forschung & Technologie der
Airbus Operations, zur Diskussion,
dass sich das Luftverkehrsauf-
kommen alle 15 Jahre verdoppeln
werde. Um den entsprechenden
Bedarf an Flugzeugen zu decken,
misse die Fertigung — auch im Zu-
ge von Industrie 4.0 - effizienter
gestaltet und optimiert werden.
Dabei sind die Méglichkeiten
der digitalen Fabrik und virtuellen
Prozessplanung zur Beschleuni-
gung und Verkiirzung des Produk-
tionsablaufs langst keine Zu-
kunftsphantasien mehr, wie Pro-
fessor Berend Denkena, Leiter des
IFW, wahrend der gleichen Veran-

staltung an Live-Beispielen veran-
schaulichte.

Reiner Rother fithrt dazu aus:
»ATS und ATS Cryolub sind einer-
seits Schllssel, die Performance
von Maschinen und Werkzeugen
bei der Bearbeitung von Titan und
anderen Hightech-Werkstoffen
weiter auszureizen und somit Fer-
tigungs- bzw. Zerspanprozesse zu
verklrzen. Anderseits lasst sich
die ATS-Technologie problemlos
auf allen géngigen Bearbeitungs-
maschinen entweder in Neuanla-
gen direkt einbauen oder in ein
bestehendes System adaptieren.
Dort erfiillt es dann als Teil in ei-
nem System von vernetzten Pro-
duktionseinheiten seine Aufgabe
als Hitze-Vermeider sowie Produk-
tivitats- und Wirtschaftlichkeits-
Booster.«

www.rather-technologie.de
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