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Trockenschmierung kombiniert mit Kiihlgas

Die Aussichten: fast trocken und eiskalt

Mehr Prozesssicherheit bei der kryogenen Zerspanung verspricht der
schwabische Hersteller Rother mit seiner Kihltechnologie Cryolub.

=2 Viele moderne Hightech-Materialien
wie Duplex-Stihle, Titan oder Superlegie-
rungen haben eine schlechte Wirmeleit-
fahigkeit. Die hohe Prozesswirme bei der
Bearbeitung wird daher nicht iiber den
Span abgefthrt, sondern bleibt in der Zer-
spanungs-Kontaktzone, was schnell zu
starken Verschleiflerscheinungen an der
Werkzeugschneide fithrt. Das kann die
Lebensdauer auch teurer Hochleistungs-
prazisionswerkzeuge verkirzen.

Serienreifes Kiihlschmiersystem
auf kryogener Basis

Eine zukunftsfihige Losung ist die kryo-
gene Prozesskiihlung. »Es gibt auf diesem
Gebiet viele erfolgversprechende Ansit-
ze«, so Reiner Rother, Geschiftsfithrer von
Rother Technologie. »Wirtschaftliche wie
technische Aspekte verhinderten bisher je-
doch invielen Fillen prozesssichere Kiihl-
schmierkonzepte auf kryogener Basis.
Mit Cryolub steht ein serienreifes Kiihl-
schmiersystem fiir die unterschiedlichs-
ten Werkstoffe und Anwendungen bereit,

»Endlich kénnen anstindige Schnitt-
parameter bei guter Spaneabfuhr gefahren
werden«, sagt Reiner Rother, Geschéftsfiih-
rer von Rother Technologie
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das auf Grundlage der Aerosol-Trocken-
schmierung ATS in Kombination mit
Kalt-Aerosol funktioniert.« Die Aerosol-
Trockenschmierung erméglicht fast die
Trockenbearbeitung. Dazu wird eine ge-
ringe Menge Ol mit Luft in feinste Aero-
sol-Mikro-Schmierpartikel zerstaubt. Das
vergrofert die Oloberfliche, was zu guten
Schmiereigenschaften fithrt. In manchen
Anwendungen steigen trotz der Aerosol-
Trockenschmierung die Prozesstempera-
turen an. In solchen Fillen kommt dann
Cryolub zum Einsatz.

Gesteuert wird der Prozess durch das
Steuergerdt Aerosol Master 4000c. Es
bringt das erzeugte Aerosol per geregelter
Druckluft vom Aerosolbehilter zur Wirk-
stelle in der Bearbeitungsmaschine. Fiir
konstante Druckverhiltnisse und eine
gleichmiaBlige Aerosolerzeugung sorgen
zwei Regelkreise. Zusitzlich produziert das
Steuergerit bei Bedarf ein Kiihlgas (in ei-
ner externen Diise oder als IKZ-Variante
durch das Werkzeug), das iiber die Aero-
solleitung zur Werkzeugschneide gefiihrt
wird. Durch dieses Kalt-Aerosol kénnen
die Schneiden und Werkstiicke auf bis zu
-50 ° C abgekiihlt werden. Dazu Rother:
»Durch Cryolub entsteht starke Hitze erst
gar nicht, das Werkzeug hilt linger, und
es konnen anstindige Schnittparameter

Sorgt fiir Abkiih-
lung: das Kiihlkon-
zept Cryolub, hier mit
Kaltaerosol (iber die
duBeren Diisen und
Aerosol {iber die
Werkzeug-Kiihlkanédle

bei sehr guter Spaneabfuhr gefahren wer-
den. Auf diese Weise erhéht sich signifi-
kant die Produktivitit.«

Der Hersteller soll so nicht nur von dem
Mehr an Gutteilen bei gleichen Werkzeug-
kosten profitieren. Kosten kénnen auch
durch die fehlende Bereitstellung und Auf-
arbeitung der Kithimittel gespart werden.
Das macht sich positiv in der Energie-
bilanz bemerkbar. Kostenvorteile ergeben
sich auch bei der Entsorgung, da trockene
Spidne fiir das Recycling nicht besonders
gereinigt werden mussen. Auch die Werk-
stiicke werden trocken weiterverarbeitet
und miissen nicht aufwendig nachbehan-
delt werden. Rother restimiert: »Cryolub
ist duferst wartungsarm und bediener-
freundlich. Ein groler Vorteil ist auch die
problemlose Adaption in den jeweiligen
Workflow. An dieser Stelle haben sich
schon einige Hersteller gewundert, wie
schnell eine gesamte neue Technologie
ohne lange Maschinen- und Produktions-
stillstande ausgetauscht werden kann.« i
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