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Fast trocken und eiskalt

Schmiersystem-Spezialist Rother macht mit Cryolub Schluss mit hohen Prozesstemperaturen, grofien
Mengen an herkémmilichen KSS und kurzlebigen Werkzeugen in anspruchsvollen Applikationen. Dank die-
ser Kombination aus Aerosol-Trockenschmierung ATS und neuer kryogenen Kihltechnologie sind auflierdem
deutliche Produktivitatssteigerungen gegeniiber herkommlichen Schmier- und Kiihlkonzepten moglich.

iele moderne Hightech-Ma- erscheinungen an der Werkzeugschneide fiihrt. Die Lebens-

‘_\ ‘\ ; terialien wie etwa Duplex- dauer auch von teuren Hochleistungsprézisionswerkzeugen ist
Stahle, Titan oder Super- demensprechend relativ niedrig. Eine zukunftsfihige Losungist
legierungen haben eine schlechte Gesteuertwird der Cryolub die kryogene Prozesskiihlung. ,Es gibt auf diesem Gebiet viele
Wirmeleitfiahigkeit. Die hohe Pro- Prozess durch den Aerosol erfolgversprechende Ansétze", so Reiner Rother, Geschiéftsfiihrer
zesswirme bei der Bearbeitung Master 4000c. Er bringt von Rother Technologie. ,Wirtschaftliche wie technische Aspekte

wird daher nicht iiber den Span 92 érzeugte Aerosol per verhinderten bisherjedoch in vielen Fillen prozesssichere Kiihl-
geregelter Druckluft vom

abgefiihrt, sondern verbleibtinder .. oo hsier direkt und schmierkonzepte auf kryogener Basis. ]?ank unse.rer neuen Ae-
Zerspanungs-Kontaktzone, was prizise zur Wirkstelle in der rosol-Trockenschmierung ATS in Kombination mit Kalt-Aerosol
schnell zu sehr starken Verschleifs- Bearbeitungsmaschine. steht nun mit Cryolub ein serienreifes Kiihlschmiersystem fiir
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die unterschiedlichsten Werkstoffe und Anwendungen bereit.
ATS ermdglichtnahezu Trockenbearbeitung. Dazuwird eine
nur sehr geringe Menge Ol mit Luft in feinste Aerosol-Mikro-
Schmierpartikel zerstdubt. Das vergrofiert die Oloberfliche,
was laut Rother zu optimalen Schmiereigenschaften in den
unterschiedlichsten Anwendungen und Werkstoffen fiihrt. In
manchen Anwendungen steigen trotz ATS die Prozesstempe-
raturen an. Dann kommt Cryolub zum Einsatz.

Anstindige Schnittparameter bei sehr guter Spineabfuhr

Gesteuert wird der Cryolub Prozess durch den Aerosol
Master 4000c. Er bringt das erzeugte Aerosol per geregelter
Druckluft vom Aerosolbehilter direkt und prézise zur Wirk-
stellein der Bearbeitungsmaschine. Fiir konstante Druckver-
héltnisse und eine gleichmaflige Aerosolerzeugung sorgen
zwei Regelkreise. Zusétzlich produziert das Steuergerit bei
Bedarfin einer externen Diise - oder als IKZ-Variante durch
das Werkzeug - ein Kiihlgas, dasiiber die Aerosolleitung zur
Werkzeugschneide gefiihrt wird. Durch dieses Kalt-Aerosol
kénnen die Schneiden und Werkstiicke zielgenau auf bis zu
-50° C abgekiihlt werden. Reiner Rother: ,Durch Cryolub ent-
steht starke Hitze erst gar nicht, das Werkzeug wird geschont,
haltlanger und es kdnnen endlich anstdarndige Schnittpara-
meter beisehr guter Spaneabfuhr gefahren werden. Aufdiese
Weise erhoht sich signifikant die Produktivitdt.”

Der Hersteller profitiert nicht nur von dem Leistungsschub
und dem Mehr an Gutteilen bei gleichen Werkzeugkosten.
Er braucht keine Kiihlschmiermittel mehr bereitzustellen,
aufzuarbeiten sowie zu entsorgen. Das macht sich positiv
inder Energiebilanz bemerkbar, da er keine KSS umwiélzen,
filtern und mithohem Druck an die Werkzeugschneide brin-
gen muss. Kostenvorteile ergeben sich bei der Entsorgung,
datrockene Spane fiir das Recycling nicht besonders gerei-
nigt werden miissen. Auch die Werkstiicke gelangen trocken
zur Weiterverarbeitung und miissen nicht noch aufwéandig
nachbehandelt werden.

Reiner Rother: ,Cryolub schiitzt nachweislich die Mitar-
beiter und schont die Umwelt. Es ist duflerst wartungsarm
und bedienerfreundlich. Ein riesiger Vorteil ist neben der
kompakten, platzsparenden Bauweise die Adaption in den
jeweiligen Workflow. An dieser Stelle haben sich schon ei-
nige Hersteller gewundert, wie schnell eine gesamte neue
Technologie ohne lange Maschinen- und Produktionsstill-
stinde ausgetauscht werden kann.* [ |

www.rother-technologie.de

Dank der Kombination
aus Aerosol-Trocken-
schmierung ATS und
neuer kryogenen Kiihl-
technologie sind in vielen
Anwendungen wie etwa
der Titan-Impellerferti-
gung deutliche Produk-
tivitatssteigerungen ge-
geniber herkdmmlichen
Schmier- und Kiihlkon-
zepten maoglich
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