High-Speed-Aluminiumbearbeitung

Frasen, Bohren und Gewinden
mit Aeorosol-Trockenschmierung

Beim Taschenausfrasen mit einem , Alu-Cut-HM”:Schaftfraser von
Emuge Franken sorgt ,ATS” fiir optimale Kiihlung, Schmierung und

Spaneabtransport.

I Mit der Kihlschmiertech-
nologie ,ATS" (Aerosol-Tro-
ckenschmierung) macht Rot-
her-Technologie aus Bad
Urach die High-Speed-Bear-
beitung von Aluminium noch
produktiver. Ein grofSer Vor-
teil des Systems ist der gerin-
ge Adaptionsaufwand. Die
neue Technologie kann in
nahezu jede Bearbeitungs-
maschine integriert werden —
schnell, problemlos und oh-
ne nennenswerte Stérung
der Produktion. Bei der
AMBY wurde am  Partner-
stand von Emuge Franken
und Rother gezeigt, wie sich
ein Motorblock aus Alumini-
um AlZnMgCul,5 im ,Sprint-
tempo” auf einem 5-Achs-Be-
arbeitungszentrum ,C30 U"
von Hermle in 28 Arbeits-
schritten und nur 10 min aus
dem Vollen herstellen ldsst,
Bild.

Schmierung und Kihlung
sind bei der High-Speed-Be-
arbeitung des adhésiven
Materials von grofZer Bedeu-
tung. Die Spane miussen in
den jeweiligen Applikationen
schnell und vollstandig aus
der Kontaktzone abgefiihrt
werden, damit unter ande-
rem keine Aufbauschneiden
entstehen. ATS bringt dazu
die richtigen Voraussetzun-
gen mit: Aus kleinsten Men-
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Bild: Rother

gen Schmierstoff erzeugt das
Steuerungsgerat ,Aerosol
Master” ein dufserst feines
Aerosol mit Schmierparti-
keln im Mikrobereich. Dies
wird konstant geregelt und

verlustfrel der Werkzeug-
schneide zugefiihrt. Best-
moglicher  Schmierpartikel-

auftrag reduziert wirkungs-
voll das Entstehen von Rei-
bungswirme und die Spane
werden optimal abgefiihrt.
Die  Kombination  aus
Hochprazisicnswerkzeugen,
Werkzeugspannung, Bearbel-
tungsmaschine und ATS-
Kihl- und Schmierkonzept
zeigte sich bei der ,Live“-
Vorfihrung:  beispielsweise
beim Kernlochbohren M6
mit 17000 min* (Schnittge-
schwindigkeit Ve =
300 m/min, Vorschub vf ., =
3400 mm/min); beim Gewin-
defrdsen M36 x 1,5 mit
16 000 min‘! (vc = 400 m/min,
Vimax = 3200 mm/min) oder
beim Taschenausfrdsen mit
18 000 min* (vc =452 m/min,
Vimaxy = 5000 mm/min). Am
Ende konnte der Bediener
einen nahezu sauberen und
trockenen  Aluminium-Mo-
torblock der Maschine ent-
nehmen.
www rother-technologie.de
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